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Was bedeutet Kl-basiertes Abfallqualitatsmanagement?




Ziel: Optimierung der Anlagen-Prozesskette durch Transparenz des
Stoffstroms

Kombination von Anlagendaten, ERP-Daten, externen Informationen und Sensordaten
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Die Analyse ist in diversen Bereichen im Einsatz
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| Materialannahme
Erfassung und Bewertung der Materialanlieferungen in Echtzeit

Analyse des abgekippten Materials durch das antrainierte System (Mitte)
und Bewertung der einzelnen, auffalligen Objekte (rechts)
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| Materialannahme

Der Einsatz verschiedenartiger Sensorik ermoglicht eine
umfangreiche Materialanalyse




| Materialannahme
Beispiele fur identifizierte Anomalien
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| Materialannahme

Jede Materialanlieferung wird automatisch erfasst, analysiert und
vom System bewertet

(bersicht der Anlieferung Aktuelle Kriterien
&% Stiickigkeit
< Staubigkeit

Datum Beginn Ende Tor Waagevg Fluf Stiick Staub Obje Wirm AVV  Aktionen @ Objektgraﬁe

Anlieferung  Waagevorgang eingeben Erzeuger Nach Toren filtern 03 v

1 2023-10-05 17:12:17 17:18:19 03 10001235203 > &
2 2023-10-05 16:22:53 16:27:14 03 (] > & @ Tem peratu r
3 2023-10-05 16:12:59 16:21:11 03 10001235190 > &
4 2023-10-05 14:15:24 14:23:05 03 10001235160 > ::’:—E?:J AVV_ N ummer
5 2023-10-05 13:11:53 13:14:43 03 (] > &
6 2023-10-05 13:02:27 13:05:10 03 10001235124 > &
7 2023-10-05 12:16:04 12:34:51 03 10001235103 > & Alles normal
8 2023-10-05 11:33:36 11:35:45 03 (] > &
9 2023-10-05 11:20:21 11:22:06 03 (] > & Leichte Auffaulgke|ten
10 2023-10-05 09:50:48 09:58:51 03 (] > &
1 2023-10-05 08:48:15 08:58:35 03 10001235016 > & . Hohe Auffau'gke'ten
12 2023-10-05 07:30:25 07:39:20 03 10001234974 > &
13 2023-10-05 06:18:07 06:29:07 03 10001234947 > &
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| Materialannahme
Nachschau von Anlieferungen, Erzeuger-Benchmarking und Berichte

Erzeugerstatistiken Automatische Anlieferungsberichte

vor —> bis waste
ant
Anlieferungsbericht
Auffallige Objektregionen Auffallige Staub-/ Anlage: swb-mkk
Dunstregionen Tor: swh-midk-sensorbox01-gate0
Berichtersteliung: 2023-09-16 05:52:50 \h mm

stockigkeit Zeitfenster Trend Anlieferung Auswertung

(Erstverwiegung)

Legende:
Waagevorgang: 10001230213 StoftstromfluB: 0.10 aming iy
i sorbogi 3 ; verwiegung: 1 14:12:1 Stckigke W
Anzahl der purschnittliche stockigheit Auffallige Auffallige Staub-J e G- SRS s "
. _ . ; _ Entladungsbeginn: 2023-09-12 14:23:21 ObjekigréBe: 0.50 e R
Anlieferungen Entladezeit Objektregionen | Dunstregionen Entiadungsende: 2023.09-12 143112 Staub-/Dunst: 0.00 e ——
08 Zweitverwiegung: 12.09.2023 14:40:30
runce - N
. setorcerer. [ NN
Anzahl der Anlisferungen -
(Tag)
P ] JRR—

Kontrakipos.: 000010

Avv: I o i
Nettogewicht: 0.000 9
Auttaligkeiten erkannt
iz Kennzeichen: [
Kundenmaterial:
I Kommentar:
I
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2 Férderband
Echtzeit Stoffstromanalysen fiir die Storstofferfassung ... o uenthal

Analyse der Materialbeschaffenheit




2 Férderband
Beispiele fur detektierte Storstoffe

Detektion von Stérstoffen (starre Langteile), die zu Férderbandblockaden oder
Trichterstopfern fiihren kénnen
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2 Férderband
Echtzeit Stoffstromanalysen fiir die Materialanalyse

Analyse der Materialtypverteilung (z.B. Kunststoff, Pappe, Metall, Textil), um
Riickschliisse auf zu erwartende Heizwerte und Emissionen ziehen zu kénnen
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2 Férderband
Analyse der Materialzusammensetzung lber einen Zeitraum

+ Materialverteilung aus erkannten Objekten

Materialverteilung (Tag)
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2 Férderband

Die Echtzeitanalyse ist derzeit auf vier verschiedene Materialtypen

trainiert

Kunststoff Metall Textil Karton Sonstiges

Beispiele fiir vom System detektierte
Objekte aus dem Stoffstrom
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3 Bunker (0, kl I ‘

Storstoffiiberwachung im Stapelbunker

MULLHEIZKRAFTWERK
LUDWIGSHAFEN GMBH




3 Bunker

Bunkerliberwachung mit Hinweisen auf heterogenes, noch nicht
durchmengtes Material

02 l'l Tagliche Massenbewegungen

Kamerabild

wastgnivaste
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Analysebild Analysebild

Bunkermasse

Tagliche Massebewegung
(Reset Zeit: 00:00Uhr)

Allegemeine Informationen
Eingehende Masse (Tore):540451.0 kg
Ausgehende Masse (Trichter):-356754.0 kg

Kran 1

Zustand: Inaktiv

Kranautomatik: Inaktiv

Letzte Aktion: 1941.0 - Tor zu Tor
Masse: 211588.0 kg

Kran 2

Zustand: Inaktiv

Kranautomatik: Inaktiv

Letzte Aktion: 5957.0 - Tor zu Bunker
Masse: 685617.0 kg
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Relative Massebewegung (kg)

l'l Bunker Beobachtungspunkt 02

Kamerabild

Thermalbild
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Oberflachenbeschaffenheit: homogen(0) - heterogen(1)

Analysebild

Homogenitat

Aktuelle Homogenitat



4 Trichter

Nutzung von Sensorik am Trichter zur Erfassung des aufgegebenen
Materials
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4 Trichter
Heizwertvorhersage fur die Verbrennung

Vorhersage
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4 Trichter
Heizwertvorhersage fur die Verbrennung

Warnung vor Heizwertspitzen durch eine 60-minitige Zukunftsschatzung

22

—o— Calorific_value
21 4 Predicted CV

20
19 4
18
17 4
16

15 A

ESEENSVA LTSS

10

9 4




4 Trichter
Emissionsvorhersage am Beispiel HCI

Warnung vor Emissionsspitzen fir den proaktiven, optimal dosierten Einsatz von
Rauchgasreinigungsmitteln
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lhre Ansprechpartner
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Stefanie Osterholzer

Senior BD Manager
+49 151 40335289

21



Impressum

WasteAnt GmbH, Campus Ring 1, 28759 Bremen, DE
Geschaftsfiihrer: Dr. C. A. Miiller, M. H. Storp
Prokuristen: A. Gomez Chavez, S. Krupinski
Amtsgericht Bremen HRB 37409 HB

k 2023-11-15 Vertraulich

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen sind ausschliefdlich fiir den
adressierten Personenkreis oder die Organisation bestimmt und diirfen nicht ohne vorherige
schriftliche Zustimmung der Autoren verwendet, verodffentlicht oder weiterverbreitet
werden. / The information contained in these documents is confidential, privileged and
only for the information of the intended recipient or organization and may not be used,
published or redistributed without the prior written consent of the authors.
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