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Was bedeutet KI-basiertes Abfallqualitätsmanagement?
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Ziel: Optimierung der Anlagen-Prozesskette durch Transparenz des 
Stoffstroms

3

Kombination von Anlagendaten, ERP-Daten, externen Informationen und Sensordaten

Optimierung des 
eingehenden Stoffstroms

Frühzeitige Identifikation
von Gefahren (Störstoffe, 

Brandherde)

Reduktion von Rauchgas-
reinigungsmitteln, Erdgas

Konstantere
Verbrennungsparameter

(Heizwert)

Positionen der WasteAnt Sensorboxen



Die Analyse ist in diversen Bereichen im Einsatz
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Materialannahme Förderband

TrichterBunker



Erfassung und Bewertung der Materialanlieferungen in Echtzeit
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Analyse des abgekippten Materials durch das antrainierte System (Mitte)
und Bewertung der einzelnen, auffälligen Objekte (rechts)

Materialannahme



Der Einsatz verschiedenartiger Sensorik ermöglicht eine 
umfangreiche Materialanalyse 

6

Materialannahme



Beispiele für identifizierte Anomalien
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Materialannahme



Jede Materialanlieferung wird automatisch erfasst, analysiert und 
vom System bewertet
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Aktuelle Kriterien

Alles normal

Leichte Auffälligkeiten

Hohe Auffälligkeiten

Stückigkeit

Staubigkeit

Objektgröße

Temperatur

AVV-Nummer

Materialannahme



Nachschau von Anlieferungen, Erzeuger-Benchmarking und Berichte
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Materialannahme

Erzeugerstatistiken Automatische Anlieferungsberichte



Echtzeit Stoffstromanalysen für die Störstofferfassung
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Detektion & Bewertung von Langteilen Analyse der Materialbeschaffenheit

Förderband
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Detektion von Störstoffen (starre Langteile), die zu Förderbandblockaden oder 
Trichterstopfern führen können

Beispiele für detektierte Störstoffe
Förderband



Echtzeit Stoffstromanalysen für die Materialanalyse
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Förderband

Analyse der Materialtypverteilung (z.B. Kunststoff, Pappe, Metall, Textil), um 
Rückschlüsse auf zu erwartende Heizwerte und Emissionen ziehen zu können



Analyse der Materialzusammensetzung über einen Zeitraum 
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Förderband



Die Echtzeitanalyse ist derzeit auf vier verschiedene Materialtypen 
trainiert
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KartonTextilMetallKunststoff Sonstiges

Beispiele für vom System detektierte
Objekte aus dem Stoffstrom

Förderband



Störstoffüberwachung im Stapelbunker
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Bunker



WasteAnt 16

Bunkerüberwachung mit Hinweisen auf heterogenes, noch nicht 
durchmengtes Material

Bunker
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Nutzung von Sensorik am Trichter zur Erfassung des aufgegebenen 
Materials

Trichter
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Heizwertvorhersage für die Verbrennung
Trichter
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Heizwertvorhersage für die Verbrennung
Trichter
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Emissionsvorhersage am Beispiel HCl
Trichter
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